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主西内容与适用范围

本标准规定了工业用毛毡的技术要求、试验方法、检验规则、包装及标志。

本标准适用于鉴定工业用平面毛毡、匹毡、毡轮及毡制品零件的品质，为交货验收的统一规定。

技术要求

2.1 平面毛毡、匹毡、毡轮、毡制品零件的品等，物理化学指标以批(张、匹、只)，外观疵点以张(匹、只)

为计算单位。
2.2平面毛毡、匹毡、毡轮、毡制品零件分为一、二两等，低于二等品者为等外品。

2.3 产品评等，按物理、化学指标和外观疵点检验结果分别进行评定。并以其中评等最低一项来确定该

批(张、匹、只)毡的等级。三项中最低品等有四个及以上项目同时为二等品时则降为等外品。

2.4 平面毛毡、匹毡及毡制品零件的化学和物理指标允许偏差及评等规定按表1,

2.5 平面毛毡、匹毡(钢丝针布毡)厚度、长宽度允许偏差及评定规定按表2>

2.6 毡制品零件尺寸允许偏差按表3。

2.7 毡轮的物理和化学指标允许偏差及评等规定按表4。

2.8 毡轮外径、厚度允许偏差及评等规定按表Sa
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表

派
单位体积重量

    R /cm'

断裂强度

  N/亡m畏

不小于

断裂时伸长

    %

  不大于

剥离力

  N

不小千

游离硫

酸含量

  %

不大于

一等品 二等品 一等品
二等

品
一等品

二等

品

一等

品

I一 行 1=

pRRRpR

细

毛

T112-65 认651"8;
一向588

另一向392

一向110

另一向120
0.05

T112-32̂ 44 0.32-0.44'段雌 0.32̂-0.44绍票

490" 392 90 108

0.30 0.60

460恶' 374 105 126

441" 353 110 132

3430' 274 115 138

2455' 196 120 144

T112-25̂-31 0.25̂ 0.31士a. 020.25-0.31士0.04 0.15

0.a0
112-32̂ -44 0.32̂-0.44*-9鸽 0.32-0.44绘眨 0. 30 0.60

112-25̂ 31 0. 25̂ 0. 31士0.020.25̂ -0.31土0.04 0.30 0.60

工12-09̂ -24 0.09-0.24士0.020.09̂-0.24士0.04

111-32 0. 32*-吕:韶 。.32士昙:吕 59 59

半

粗

毛

T122-30 38 0. 30-0.38'00: o" 0. 30̂ 0. 38=泉器

392" 314 95 114

0.40 0. 70
294" 235 110 同
245" 196 110 132

245" 196 125 ISO

T122-24-29 0.24̂ -0.29士0.020.24̂-0.29士0.04 0. 15 0. 30

122-30̂ -38 0. 30̂-0. 38+- Al 0.30̂+0.38=3:器 0.40 o.70

122-24 29 0.24̂ -0.29士0.020.24̂-0.29士0.04 0.30 0.60

222-34̂ -36 0. 34̂-0. 36-,12' 0.34̂-0.36 0:0: 0.40 0.70

粗

毛

丁132-32-36 0. 32̂-0. 36'd,' 0f 0.32̂-0.36-器
294" 235 110 132

a. 40 0.70
245"' 196 13o 156

T132-24̂ -31 0.24̂-0.31士0.020.24-0.31士0.04 0.15 0.30

T132-23 0.23士0.02 0. 23士0.04 245 196 110 132 0 20 0.40

132-32̂ 36 0. 32-0. 36'--00: oz 0. 32̂-0. 36=o:oi 0.40 0. 70

132-23̂ -31 0.23-0.31士0.020.24-0.31士0.04 0.30 0.60

232-36 0. 36̀--8: oz 0.36铭监 0.40 0.70

杂

毛

T152-23 0.23土0.02 0. 23士0.04 108 88 130 156 0. 20 0.40

152-30̂ 36 0.30̂-0.36给0Y 0. 30-0. 36--̀0舒 0 65 0.95

152-20̂ -29 0.20-0.29士0.020. 20̂ 0. 29士0.04 0. 20 0.40

342-36 0.36绍韶 0.36o. " 0. 60 0.90

552-23--36 0. 23̂-0. 36'-盆:簇 0. 23̂-0. 36=.0A,' 0. 65 0.95

520-20 0.20士0.02 0. 20士0.04 0. 70 1.00

注:①112-65即112-60170,

    ②断裂强度中上角有1),2),3),4),5)的分别为0. 44,0. 41,0.39,0.36,0.32 gfcm'细毛特品i上角有6),7),
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植物性杂质
(包括矿物性
杂质)含量

矿物性杂质
(包括植物性
杂质灰分)含
    量，%
  不大于

总灰分，%

pH值

不大于

油脂含量

    %

不大于

一等品 {二等品 一等品

0. 35

0.35

0. 35

等Al-等品仁二等a-等品匕等品卜等品匕等品

毛细管作用(毛毡厚度超过10 mm时

        剖到1Om拍)·mm

              不小干

毒tS}R     e, 4101氢瓦1

0.75 10,12 10.17

0,75

0.75

0.75
.，，.，一 一

0 90

35 } 25 } 40 { 3Q { 45 ) 35

7士0.5 }?士0.5

0. 60{1.00}0.15}0.20

0.50

060

0.50

0.90
一 .

1.00

0: 90

0.15 0.20

0120

0. 17

25 15 35 25 45 35

0.70 }1.10 10. 20 }氏 25

1.5
一
一
一
~15

0.90

0.90

1.10

0.90

0.20

0. 20

0.20

0 20

25 { 15 】 35 25  I  45  I  35

1.70 1.75

0.70

氏导0

1.00 1.40 1. 5 {1.70 1.75

1.00 11.40

8),9)的分别为0.38,0.36,0.34,0.32 g(cme半粗毛特品;上角有10),11)的分别为。36,0.32 glcm3粗毛特品
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29 外观疵点评等规定

    外观疵点评等按表6、表7规定

表 6

名称 一 等 品 二 等 品

毡轮
  表面应平整，无切伤痕、油演、分层、金属等杂

物

  表面污溃总面积不超过6 cm'，边缘分层深度不

超过2 mm(包括2 mm)，允许表面有轻微不平整

毡制品零件
  不应有分层、撕裂及机械报伤。缝接油封允许

有轻微皱纹。切割油封允许有轻微刀痕及倾斜
允许有轻微油污斑演及明显倾斜和刀痕

表 7

名称 序号 项 目 一等品 二等品

平

面

毡

1 折痕 (1)单位体积重量在。30 g/cm，以上的产

    品，允许有轻微折痕;

(2)单位体积重量在。. 30 g/em'以下的产品

    (包括0. 30 g/cm')允许有明显折痕

(1)单位体积里量在。‘30 g/cm，以上的产

    品，允许有明显折痰，

cz)单位体积重I在0. 30 g/cm，以下产品

    (包括。30 g/cm')允许有严重的折痕

2 断裂 不允许 长度总和不超过15。。

3 破洞 不允许 面积总和在4cm'以内(包括4 m')

艰 分层 不允许 面积总和在25cm0以内(包括25cm')
S 油污演 面积总和在25cm'(包括25cm')以内 面积总和在25 cm'以上至整块四分之一面

积以内

6 、毛粒 轻微 明显

7 楞条 允许整张面积的四分之一有轻微楞条 允许兔张面积的主分之一有明显的楞条

钢

什

尝十

布

毡

主 破洞 不允许 不允许

2 油溃 不允许 不允许

3 污溃 I面允许有软微 正面允许有明显

4 表面洁白度 符合标祥 低于标样

注 0)平面毡表面疵点二等品项目中2,3,4项目疵点只允许一项。

    ②钢丝针布毡的反面 污演不列入评等范围

2.9.1 表面疵点说明

29.1.1折痕;由于单位体积重量较小，内在组织较松，在生产过程中经常需折叠而造成的细条折痕。

29.1.2断裂:指凹槽、断裂迹象。

2.9.1.3破洞:各种机械及其他损伤。
2.9.1.4分层:由于压缩时毡合不够紧密，经缩呢后造成纤维未毡合在一起而分成二层。

2.9.1.5污溃:在生产过程中所碰上的灰污、铁锈、水演痕等。

2.9.1.6油渍:在生产过程中碰上的机油演。
2.9.1.7楞条:庄缩时由手压力过小，或压板摆动过大或压缩时间过多而造成毛毡表面条状楞条或毛

粒。

2.9.1.8沥青点:羊毛上沽有的沥青点，对产品质量危害很大，原料中不允许存在，考虑到种种原因，暂

不列入评等考核。

3 试验方法

3.1 采样单元

I1.1 交货验收时的一批产品是指一个或若干个交货文件中的同一品种、同一品等的数量。
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3.1.2 工厂分等时的一批产品是指同一原料、同一品种、同一工艺连续生产的数量。

3.2 采祥规定

    采样须具有一般的代表性，应随机取得。

3.3 交货验收时的采样数量、试验分配与试验次数(见表8)
                                                        夫 8

一批数量

  块

采

样

散

量

块

试 验 项 目

尺寸

规格

(长、

宽、

厚度)

测量

块数

单位体积

  重量

  H/cm'

强力与

伸长率

毛细管

作用

剥

离

力

回

潮

率

油脂

含量

游离

硫酸

含量

pH

值

灰

分

含

量

植物性杂质

(包括矿物性

杂质)含量

矿物性杂质

(包括植物性

杂质灰分)

    含量

每块

试样

试验

次数

试验

  总

次数

竺竺试脸
  总

次数

每块

试样

试验

次数

试 验 总 次 数
飞减件

试验

次数

5- 100 1 1 5 5 4 4 4 4 2- 3 2̂ -3 2- 3 2 2 2

101̂ 500 2 2 5 10 4 8 4 8 2- 3 2̂ -3 2- 3 2 2 2

501̂ -750 3 3 5 15 4 12 4 12 2̂ -3 2- 3 2- 3 2 2 2

751̂ -1 000 4 4 5 20 4 16 4 16 2- 3 2- 3 2̂ -3 2 2 2

每分批(每班同

一品种生产数)
1 1 1 1 2- 3

一批数 1 2- 3 2 2

巴 1 5 5 4 4 匕匕2̂ -3 2- 3匕
    注:①超过1 000块每增加500块(或不足500块)增抽试样一块。

      ②5块以下原则上不采样试验，如有特殊需要则采样一块。
      ③特品毡坯(冲制特种毡制品零件)按特品毡采样试验.
        ④ 一般毡坯(冲制一般毡制品零件)按一般毡采样试验。

        ⑤钢丝针布毡强力与伸长作参考

3.3.1 平面毡、匹毡(针布毡)

3.3.1.1 平面毡的采样图及试样的试验项目见图1及表so

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

书

，

‘

一

叫宜

s

20C口

图 1 平面毡采样图
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表 9

试 样 编 号 } 长x宽，cm 所 供 试 验 项 目

整块试样 } 尺寸规格(长·宽、厚度’
1,2,3,4 20X5 强力与伸长率(或毛细管作用)

5,6,7,8,9               一 单位体积重量(g/cm')
回潮率、油脂含量、游离酸含量、灰分含量、植物性杂质含量、矿物性杂质含量的试验，可在整块试样的其他部分取之

3.3.1.2

见表10,

匹毡(针布毡)采样:在每匹毡之一端取长20 cm，宽全幅，按图2裁取试样。试样的试验项目

图2 匹毡(针布毡)采样图

          表 10

试 样 编 号 长x宽,cm 所 供 试 验 项 目

整块试样 20X107 厚度

1,2,3 20X2.5 直向剥离强度

4、5、6,7 20X5 强力、断裂伸长率

8,9,10,11,12 20X5 单位体积重量(g /cm' )

3.3-2 毡制品零件和毡轮

3.3.2.1 毡制品零件和毡轮的采样数量和试验项目见表11,

                                                  表 11

一批数量

  只

采样数童

    只

试 验 项 目

尺寸规格

(长、宽、厚

度)测量

  数量

单位体积重量

    B/cm'
回潮率

油脂含量
(或毛细管
  作用)

游离硫酸

  含量

所锯试

  祥数

每只试

验次数

试 验

总次数

试 验

总次数
试验
总次数

试验
总次数

毡简

德芯

100̂ 500 5 5 5 1 5 2̂ 3 2 2--3

501̂ 5 000 10 10 10 1 10 2-3 2 2-3

5 001以上 15 15 15 1 15 2- 3 2 2- 3

毡制

  品

零件

500̂ 10 000 20 20 20 1 20 2̂ -3 2--3 2- 3

10 001̂ -20 000 30 30 30 1 30 2̂ -3 2̂ -3 2- 3

20 000以上 40 40 40 1 40 2.� 3 2̂-3一}2̂-3
试 脸 项 目

一批数量

  只
灰分含量

植物性杂质(包括

矿物性杂质)含量

  矿物性杂质(包括

植物性杂质灰分)含量

试验总次数 试验总次数 试验总次数

毡筒

遮芯

毡制

  品

零件

100̂ 500

501̂ 5 000

5 001以上

500̂ -10 000

001-20 000

  回潮率、油月9含

量、游离硫酸含量、

灰分含量、植物性杂

质含量、矿物性杂质

含量的试样从同批

中另行采取

20 000以上

28了
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    注:①毡制品零件〔除毡简、滤芯外)单位体积重量。生产厂用冲制毡制品零件的毡坯夹来试验。采样试验项目按平

            面毡

        ②毡轮的采样数最、单位体积重量试验次数同平面毡采样数量

        ③毡轮直径小于200 mm时，单位体积重量试验，一律按一块坯子冲制数的重量累计来计算

3.4 工厂分等时的采样数量、试样分配与试验次数

3.4.1 平面毡:尺寸规格测量应逐块进行，其他试验项目的采样数量、试样分配与试验次数按表8规

定。

3.4.2 毡制品零件和毡轮:尺寸规格应逐只进行，其他试验项目的采样数量、试验次数可参照表11规

定

3-5 试验室的温度为20士3G，相对湿度规定为65%士5%。试验前样品要展开平放室内暴露24 h以

上

3-6 单项试验

3.6卜1 长度94

3.6-1.1 仪器工具:钢皮尺、平面工作台。

3.61.2 操作方法

3.6.1.2.1 平面毡:试样平铺在工作台上，用钢皮尺垂直测髦二处实际长度，二处测量点在离宽度二端

5 cm处，测量准确到1 rnma

3.6.1.2.2 匹毡:试样平铺在工作台上。用钢皮尺在匹毡中间与离二边各为15。mm的三处垂直测量

实际长度，测量准确到1 mm.

3.6,，3计算:求各测量处及各份试样的平均值，计算准确到0. 1 mm.四舍五入为1 mm,
3.6.2 宽度测量

3.6.2.1 仪器工具:钢皮尺、平面工作台。

36.22 操作方法

3.6.2.2.1平面毡:试样平铺在工作台上，用钢皮尺平行测量实际长度。试样的长度在5 m以下，从一

端开始，每隔1 m测量宽度一次(长度2m以下，从一端开始到另一端各测量宽度一次)，测量准确到

lmm

3.6.2. 2.2 匹毡:试样平铺在工作台上，在整匹的长度方向取十个等距处，平行测量宽度，头末二处离

边不小于2 m,测量准确到1 mm,

3.6-2.3计算:求各测量处及各份试样的平均值，计算准确到0. 1 mm，四舍五人为1 mm,
3.6.3 直径测量

3.6.3.1 仪器工具，铅笔 直角尺、钢皮尺 游标卡尺、模芯。

3.6-3.2 操作方法:沿通过圆心的直角尺，用铅笔把圆周划成等分，直径在100 mm以下4等分。101一

200 mm6等分，201 mm以上8等分，用钢皮尺或游标卡尺量得各等分直径，测最准确到I mm.

3.6-3.3计算:求各测量直径及各份试样的平均值，计算准确到。，I mm,四舍五入为I mm,

3.6.4 厚度测量

3.6.4.1

3.6.4.2

3.6.4.2.1

仪器工具:厚度计、钥皮尺、游标卡尺、直角尺、铅笔、外径千分卡。

操作方法

平面毡:在试祥上取得所需测量点，用厚度计逐点测量，测量准确到。01 mm,
平面毡各测量点按图3的原则测得。
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图3

试样长度在5m以下(包括5 m),宽向测量三处，第一次距边3 cm，其他二处等分余长.

长向测量二处等分整个长度。

    若试样长向在3m以上，则每隔lm测量

3.6.4.2.2 匹毡:用厚度计在整块试样(20 cm

图4,

1处。

X 107 cm)的上下二部分十处测量厚度。测量处的位置如

计算:求十处测量数的平均值。

3.6.4.2.3毡片、毡块、毡条:
    宽度在150 mm以下(包括150 mm)在中心线上进行测量，宽度在150 mm以上则在对应边，距边

缘50 mm线上进行测量。
    长度在200 mm以下(包括200 mm)在规定线上测量二处(如宽度在150 mm以上即对应边各测二

处)，二处测量点等分试样的整个长度。长度在200 mm以上，则从一端开始，每隔100 mm测量一次(如

宽度在150 mm以上即对应边各测一次)。
3.6.4.2.4 圆、环零件在回周等分线上测量，测量次数如表12,

                                                    表 12

外 径，mm 圆周 等 分 数 与 测 量 次 数

100以下 4

101-200 6

201以上 8

表 13

外 径，mm 每一圆周等分数 次 数

100以下

101̂-200

201以上

测 量

        4

      6

      8
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    注:试样的立方厘米重量在。.30 g以下(包括。.30 g),厚度计的上压盘直径为30 mm，下压盘直径为38 --每平

        方厘米所承受的压力为22 g(不包括千分表的压力)

        试样的立方厘米重量在0. 30 g以上，厚度计的上压盘直径为30 mm，下压盘直径为10 mm,每平方厘米所承受

        的压力为200 g(不包括千分表的压力).

        试样的立方厘米重量在。.60 g以上(包括0. 60 g)，厚度计的上压盘直径为30 mm，下压盘直径为10 mm，每平

        方厘米所承受的压力为380 g(不包括千分表的压力)。

        试样周边宽度小于厚度计的压盘直径时，厚度用游标卡尺测定(外径千分卡测量).

3.6.5 特殊形状的体积测量

3.6.5.1 仪器工具:玻璃量筒(刻度准确到。1 mL),搪瓷盘、橡皮塞、钢丝针(直径1̂ 1.5 rnm)o

3.6-5.2 辅助材料。水银。

3.6-5.3 操作方法:量筒放在搪瓷盘内注入水银，塞上橡皮塞，钢丝针穿过塞子，浸于水银中，记下量筒

体积读数。如试样体积(长x宽X厚)超过100X6X4-6 mm，则予以裁剪，分别进行测量。钢丝针尖穿

入试样，徐徐放人量筒，橡皮塞塞后，再记下量筒体积的读数，前后二次量筒体积读数之差，则为试样的

体积，量简读数准确到。，1 em'.
3.6-5.4 计算:求各份试样的平均值，计算准确到。.01 cm',四舍五入为。.1 cm'.

3.6.6 回潮率试验

3.6.6.1仪器工具:烘箱、天平(感量。.001 g )、干燥器称量盒。

3.6.6.2 操作方法:将试样分为三份，每份约20 g，一份作为预备试祥，二份分别称重置于已知恒重称

量盒，一起放入烘箱，烘箱温度控制在105.110c ,烘焙4̂-6 h至恒重(指第一次称重后，再烘焙20 min

进行第二次称重，前后二次称重差异在。.5%之内)，试样从烘箱中取出，必须先放在干燥器中冷却至室

温再行称重，称出重量减去称量盒重，即为试样的绝对干燥重量，称量准确到。. 001 g,

3.6-6.3计算。

                              W二g' - 9 x 100 .........................⋯⋯，(1)
                                                                        g2

式中:W— 实际回潮率，%;

      B,— 烘前重，9;

      92— 绝对干操重量，9。

    并求二份试样的平均值，计算准确到。.01 ，四舍五入为0. 1 ，二份试样绝对值相差不得超过

。4%，否则再试第三份试样，最后以三者结果的平均值表示。

3. 6. 7 单位体积重量

3.6.7.1仪器工具:钢皮尺、游标卡尺、外径千分卡、直角尺、铅笔、烘箱、天平(感量0. 000 1 g )、干燥

器、称量盒、厚度计。

3.6.7.2 操作方法:平面毡(匹毡)五块(20 cm X 5 cm)各按图5的各规定点测量长、宽、厚度，求其平均

体积，然后称重，求其平均原重。称重后将其样取209左右，作回潮率试验。

2027口

                    图 5

O-厚度测量点;x一长度测量点;十一宽度测量点

    零件:根据尺寸规格测量的结果，求其平均体积，然后称重求其平均原重，称重后将其样取20 g左

仃作{叫潮率试验。
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3.6-7.3 计算

r =
Ga·(100+W。)
V·(100+ W)

⋯ (2)

G,·(100+Wa)
V ·100

⋯ (3)

式中:Y— 立方厘米重量,g/cm';

    V— 平均体积，Cm';

    G�— 平均原重，9;

    G,— 绝对干燥重量，9;

    W— 实际回潮率，%;
    W — 公定回潮率，%。

    并求各份试样的平均值，计算准确到。.001 g/cm,，四舍五人为0.01 g/cm',
    注:①几种几何状的体积计算公式。

          毡条(块)
                                                                V= L·b·d “.“·”⋯ “·...”·........···“···..·”一 (4)

          式中:V 体积。cm';
                  L-一长度，cm;

                  b一 宽度，cm;

                d一 厚度，cm,

            圆环零件:

V 弃
.X d

·(D下一刀爹) ····⋯ ⋯ ‘“‘··”“‘””二 (5)

式中:V一一体积,-'f
      d一 厚度，,cm;

    D,-一 外径,cm;

    Dz— 一内径,em.

毡轮:

V =
盆x d.力2 .““.“⋯ ”...·“一 “··..”。.““·“·”二 (6)

  式中:v一 体积1-3 ;
        d-一 厚度,cmi

        D 一 直径,cm,

②毡轮的回潮率试样，取其边角料。
③平面毡大样及毡轮试样称初重.根据不同的重量，分别在适当的天平，案秤中称重。

3.6.8 强力、伸长率试验

3.6.8.1仪器工具:强力仪、钢皮尺、直角尺、铅笔、

3.6-8.2操作方法:平面毡(匹毡)四块(20 cm x s

面积。

厚度计、剖刀、剖架。

cm)各按图s的各规定点测量宽、厚度，求其平均截

0 一厚度测量点，+一宽度测量点
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    强力仪上下夹钳间距离为100 mm，下夹钳下降速度，每分钟为100士10 mm,

    强力仪的最大负荷不超过试样断裂负荷的10倍，试样夹于上下夹钳，拉至断裂，记录断裂负荷与伸

长率，读数准确到o. 1 kg与。.1%,

3.6-8.3 计算:
                                            U=尸/s “·“··············“············”·⋯⋯(7)

式中:U— 强力，kg/em';
      户— 断裂负荷，kg;

      S— 平均截面积，cm%

    并分别求纵向及横向试样平均强力值，计算准确到。. O1 kg与0.01%，四舍五入为。. 1 kg与

0.1%e

3.6.9 毛细管作用试验

3.6.9.1 仪器工具:钢皮尺、活动支架、油盘、100沙浴锅、剪刀。

3.6-9.2操作方法:试样的一端固定在活动支架上，另一端放在油盘内，下面与油面接触，但不浸人油

内，油的温度控制在90-100,c,
    根据所规定的时间，测量在试样表面上所吸附油的平均高度，测量准确到1 mm,

3.6-9.3计算:求各份试样的平均值，计算准确到。.1 mm，四舍五人为1 mm,

3.6.10 游离硫酸含量试验

3.6.10.1仪器工具:切刀、烘箱、天平(感量。.000 1 g),250 mL锥形烧瓶、烧杯、带回流冷凝器水浴

锅,100 mL移液管、过滤器、1 000 mL滤瓶、加热器、500 mL容量瓶,50 mL滴定管、滴定架、滴定管夹、

称量盒、玻璃棒、声100 mm勃氏漏斗。 -
3.6-10.2 辅助材料:蒸馏水,"110 mm中速定性过滤纸、1%酚酞指示剂、0. 1 N氢氧化钠溶液。

3.6-10.3操作方法:取10g左右切成小块(约5 mmX5 mm)的试样三份，置于已知恒温的称量盒内，

放在105-110'C烘箱中，烘焙约4-6 h至恒重，一份作为预备试样，二份分别盛于锥形烧瓶中，注入
150̂ 200 ml的燕馏水，在带有回流冷凝器的水浴锅上(锥形烧瓶底接触水面)加热70̂-80℃回流2 h,

取出过滤，然后用热燕馏水冲洗剩留在锥形烧瓶内的试样10次，并用玻璃棒搅拌，试样倒出后冲洗锥形

烧瓶三次，所有滤液洗液都盛于容量瓶内，但滤瓶还需用燕馏水冲洗三次，洗液也盛于容量瓶中，然后用

蒸馏水稀释至500 mL(过滤时，过滤总液不能大于500 mL)，用吸管吸取二份，每份为100 mL滤液，分

别置于锥形烧瓶中，各滴入4滴酚酞指示剂，再用0. 1 N氢氧化钠溶液滴定至徽红色。二次测试滴定差

值不超过0. 05 mL，否则要进行第三次测试，以平均值计算。

3.6-10.4 计算:

X =
N 。v ·0.049X 5 X 100 X 100

9一(100+Wo)
”⋯。。.。.“.“”。.”...⋯⋯(8)

式中:X- 游离硫酸含量，%;

  0.049— 毫克当量硫酸的克数;、

      v— 氢氧化钠溶液滴定时所消耗的毫升数，

      8— 绝对干燥重量;

      N— 氢氧化钠溶液的当量浓度。

  Wa一公定回潮率·    并求二份试样的平均值，计算准确到0.001写，四舍五入为0.-01%,y份试样的含量值相差不得超

过。.04%，否则再试第三份试样，最后以三者结果的平均值表示。

3.6.们 油脂含量试验
3.6.11.，仪器工具:切刀、烘箱、粟氏提油器、称量盒、水浴锅、天平(感量0. 000 1 g )、干燥器、加热器。

3.6.们.2 辅助材料:乙醚、滤纸。
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3.6.11.3操作方法:取log左右切成小块(约10 mm X 10 mm)的试样三份，其中一份作为预备试样，
二份外包滤纸，置于提油器躯身中，再把提油器装在盛有乙醚已知恒重的烧瓶上，进行提油的时间以乙

醚在提油器内循环10次为准，提取完毕后取出试样，回收乙醚，剩留在烧瓶中的油脂，置于100̂-105 0C

烘箱内烘焙2h至恒重，同时测定无油试样的恒重。

3.6.11.4 计算:

                                                                      “ 二二二

式中:“— 油脂含量，%;

    g}— 油脂绝对干燥重量,g;

    92— 无油试样绝对干燥重量，9;

    W。— 公定回潮率，%。

g'(100 x 100)
(g}十gO·(100+WO

“·⋯ “.⋯⋯”·“‘”二”⋯⋯(9)

    并求二份试样的平均值，计算准确到。001 ，四舍五人为。.O1%，二份试样含量值相差不得超过

0. 25Y,，否则再试第三份试样，最后以三者结果的平均值表示。
3.6.12 植物性杂质含量(包括矿物性杂质)试验

3.6.12.1仪器工具:切刀、烘箱、玻璃棒,500 mL量筒、干燥器、称量盒、天平(感量。.000 1 g)、加热
器、过撼器、1 000 mL滤瓶、滴定管,80 mL烧杯冲100 rpm勃氏翻斗。

16. 12.2 辅助材料:蒸馏水、1%aAt指示剂,10%氢级化钠溶液、撼布(不上光、不上浆、不上蓝的

3232平纹漂布，剪成拟10 mm已知恒重的规格滤布)。

3.6-12.3操作方法:取30 g(0. 23 g/cm，以下的产品每份取20 g)左右切成小块(约10 mm X10 mm)

试样二份，分别置于已知恒重的称量盒中，放在105̂-110℃的烘箱中，烘烙4̂-6 h至恒重，分别盛于烧

杯中，并加入400 mL的10%氢氧化钠溶液(试样的重量在0. 23 g/cm'以下，包括0. 23 g/cm'，则加入

350 mL)，加热煮沸，待羊毛完全溶解后，继续再煮沸10 15 min,然后加入适量的燕馏水冲淡，将此液

逐渐倒入垫有已知恒重滤布的勃氏漏斗上进行过搏，过滤中必须将残留在烧杯内的杂质全部倒入滤布
上，用热燕馏水把滤布及滤布上的杂质，冲洗至没有碱质，以酚酞指示剂进行测定(但冲洗中要注意.不

能把滤布上的杂质冲到滤布外面)，然后，将附有杂质的滤布放入已知恒重称量盒进烘箱烘至恒重。

3.6-12.4 计算:

                                                  Y =

式中:Y- 植物性杂质含量，%;

    g;— 植物性杂质绝对干燥重量，9。

    9:— 试样绝对干燥重量，9;

    Wo— 公定回潮率.%。

g,(loo x 100)
Bz(100+W。)

”。二。二。二。......⋯ ⋯“.⋯ ”.(10)

    并求二份试样的平均值，计算准确到0.001 ，四舍五人为0.01%0

3.6.13 灰分含量试验

3.6.13.1仪器工具:切刀、烘箱、干操器、称量盒、天平(感量0.000 1 g),带盖增竭(容量50 mL)、高熔

炉、石棉板、柑涡钳。

3.6-13.2操作方法:取5g左右切成小块(约10 mm x l o mm)试样二份，在105110℃的烘箱中烘焙
4-6 h至恒重(空增坍在高熔炉中灼烧到恒重)，将试样分别放入已知植重增坍内，先加热使其炭化再

置高熔炉中，温度渐升至700-750'C，灼烧2 h(使炭粒完全变灰分)至恒重。

3.6-13.3 计算:

Z二
8,(100 x 100)

Xz(100+W。)
.......，..........，··.O.⋯ (11)

式中:2— 灰分含量，%;
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    91— 灰分绝对干燥重量，9;

    92— 试样绝对干操重量，9;

    W。— 公定回潮率，%。

    并求二份试样的平均值，计算准确到。.0o1%，四舍五人为。ol%,

3.6.14 矿物性杂质含量(包括植物性杂质的灰分)试验

16. 14.，仪器工具:切刀、干燥器、烘箱、玻璃棒,500 ml量筒、称量盒、天平(感量。000 1 g)、加热
器、过滤器、1 000 mL滤瓶、滴定管、800 mL烧杯、带盖钳祸(容量25 ml)、高熔炉、石棉板、柑塌钳、

0100 mm勃氏漏斗。
3.6.14.2 辅助材料:燕馏水、1%酚酞指示剂,10%氢氧化钠溶液、滤布(不上光、不上浆、不上蓝的3232

平纹漂布，剪成小110 mm已知恒重灰分的规格滤布)。

3.6-14.3操作方法:取30 g(0. 23 g/cm，以下的产品每份取20 g)左右切成小块(约10 mm X 10 mm)

试样二份，分别置于已知恒重的称量盒中，放在105-110℃的烘箱中，烘焙4̂-6 h至恒重，分别盛于烧
杯中，并加人400 mI的10%氢氧化钠溶液(试样的重量在。.23 g/cm“以下，包括。.23 g/cm'，则加人

350 ml)，加热煮沸，待羊毛完全溶解后，继续再煮10-15 min，然后加人适量的蒸馏水冲淡，将此液逐

渐倒入垫有已知恒重灰分滤布的勃氏漏斗中进行过滤，过滤中必须将残留在烧杯内的杂质全部倒人滤

布上，用热蒸馏水把滤布及滤布上的杂质冲洗到没有碱质，用酚酞测定(但冲洗中要注意，不能把滤布上

的杂质冲到滤布外面)，然后将附有杂质的撼布放人已知恒重的带盏柑祸内，进高熔炉中，温度渐升至

700-750 'C灼烧2 h(使炭位完全变灰分)至恒重。
3.6-14.4 计算:

O =
gl(loo X 100)

g'(100+W。)
“。二。二。...⋯⋯。·⋯ 。....⋯ (12)

式中:0— 矿物性杂质含量，%;

    9,— 矿物性杂质绝对干燥重量，9，

    Bz一 试样绝对干燥重量，9; /
    W。— 公定回潮率，%。

    求二份试样的平均值，计算准确到0.001写，四舍五入为0.ol%,

3.6.15 剥离强度试验

3.6.15.1 仪器工具:强力机、刀片。

3.6-15.2操作方法:以刀片在试样的长度方向，把厚度均匀地剖开为二层，剖开长度为试样长度之半，

将二层分别夹在强力机的上下夹钳中，二夹钳的距离为10 cm，下夹钳的下降速度为100士10 mm/min,

强力机的最大负荷不超过试样剥离负荷的10倍，开启强力机，待强力机指针不继续上升，记录剥离力，

读数精确到0. 1 kg,
3.6-15.3 计算:求三份试样剥离力平均值。

3.6.16 pH值试验
3.6.16.1仪器工具:pH值仪、烘箱、天平(感量0.001 g)、干燥器、称量盒、剪刀、水浴锅,250 mL锥形

瓶、50 ml一烧杯。
3.6-16.2 辅助材料:燕馏水、滤纸、缓冲溶液(pH6.86),氯化钾饱和溶液。

3.6.16.3操作方法:取重\20 g左有试样切成0. 30.4 cm的小块，等分成三份，每份约6g，二份分别
放入已知重量的称量盒内，在105̂-110 C烘箱内供至恒重，另一份作为预备试样，要求每份试样的绝对

干燥重量，准确至5 g,然后再分别置于锥形瓶中，加人150 mL蒸馏水，摇匀后放在带有回流冷凝器的
水浴锅上加热，保待水浴沸腾2h，冷却至室温后倒入烧杯中测定pH值。
3.6.16.4 计算:求二份试样测定数的平均值

二者测定值相差不得超过士。.5，否则再试第三份试样，最后以三者结果的平均值表示。

288
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3.6.17 公定回潮率

    毛毡及纤维公定回潮率见表14。

表 14

品名
公定回潮率

    % 一
公定回潮率

    % 一
公定回潮率

    %

毛毡 14 } 13 { 2

外毛 16 1 4.5 维纶 5

国毛 15 } 0 涤纶 0.4

醋纤 7 】 0

3.6.18 试剂配制

3.6，18.1 o.IN氢氧化钠溶液

3.6.18.11 0.IN氢氧化钠的制备，用刻度吸量简吸取澄清50肠浓氢氧化钠(Na0H)溶液5.4mL，

将其注人1O00ml容量瓶中，加不含二氧化碳蒸馏水稀释(因C仇十ZNaOH一 NazC氏十H，0)，摇动
均匀，待冷至室温后稀释至刻度，然后倾入1o00mL硬质平底烧瓶中，塞以橡皮塞。

3.6.18.1.2 o.IN氢氧化钠溶液标定

    准确称取2一3份分析纯邻苯二甲酸氢钾(KHCoH旧。)1.59，分别置于250mL锥形瓶中，各加入

10oml蒸馏水，加热使其完全溶解后，加1%酚酞指示剂2滴，用0.IN氢氧化钠溶液滴定至徽红色为

止。记录所消耗数。

                          氢氧化钠溶液的浓度N二

式中: V— 消耗氢氧化钠溶液毫升数;

  。.20423— 毫克当量邻苯二甲酸氢钾之克数。

      1.5
一 ..............⋯ ⋯ ，...⋯ ⋯

V X O.20423
(13)

3.618.2 1鱿酚酞指示液

    称取19酚酞溶解于100mL中性乙醇中，贮于试荆瓶或指示剂瓶中。

3.6.18.3pH686缓冲溶液配制
    称取优级纯磷酸二氢钾349及无水磷酸氢二钠3.559溶解于lo00mL燕馏水中(蒸馏水内阻

7lM①，加。·29胳香草酚一起溶解。
    注 〔D各种项目试验结果，如不符技术要求，允许复验一次，但复验取样要加倍采取.复脸结果.是该产品的最终结

            果。

        ②恒重(绝对干操重量)是指第一次称重后，再进烘箱(或高熔护)烘焙20m访，再称重一次，前后二次称重差异

          不超过。.o019。
        ③凡是烘烙过的物质.称重前均应放在干燥器中冷却至室沮(约30min)后进行。

        ①称重未表明准确度的，称重一律准确到。，lmg.

4 检验规则

车1毛毡的物理和化学指标是制造厂应做到的保证条件，收货单位不一定进行试验，但收货方认为需
要试验时，其采样可按工业用平面毛毡、匹毡、毡轮及毡制品零件试验方法进行。
4.2 收货方认为不合格，应将不合格产品的数量、原因及时通知制造厂，制造厂接到通知后在一星期内

提出处理意见，或双方会同按试验方法规定抽样进行复试，如复试有争执时，可由双方委托有关机构复

验仲裁，复验结果作为最终结果，任何一方不得再申请仲裁复验，复验费由责任方负担。

4.3 外观检验抽验数量如下:
4.3.1 在一批毛毡中:5~100块采取2块，101~500块采取4块，501~750块采取6块，751~IOUO
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块采取s块，1。。。块以上采取10块。

4.3.2 在一批毡轮、毡制品零件中:5-100只采取5只，101-50。只采取10只，501-1。。。只采取15

只，1 000只以上采取20只。

4.3.3 匹毡(钢丝针布毡)逐匹检验。

    在抽验数内外观有不符合规定时，则双倍取样进行复试，如仍不符合规定时，双方进行协商处理或

收货方拒绝收货。

4.4 表面疵点检验方法

4.4.1 仪器工具:钢皮卷尺.

4.4. 2 检验内容及操作方法:

4.4.2，表面疵点检验，应在较充足的室内光线或日光灯下，将毛毡平铺在检验台上进行。

4.4.2.2 表面疵点检验时，用钢皮卷尺测量，测量时应从疵点边缘毛口开始.
4.4-2.3 表面疵点测量，准确至1 mm，计算结果以。m2表示(或用表面疵点的程度来决定轻微、明

显)。

5 包装及标志

5.1 平面毛毡包装应卷成卷状或平装，卷装的毛毡数量，应以毛毡的总厚度100 mm左右(例10 mm

毡约1。块)卷成圆简状(如平面毛毡的单位体积重量在。.14 g/cm'以下，厚度在2 mm以下的包装时
可折成三折)，然后外用防潮材料。卷后用纱绳或麻绳捆扎，最后再套上布袋或麻布袋，本市交货如对方

同意可以简装，包装时应放入纸包棒脑粉。

5.2

脑粉。

5. 3

匹毡包装应卷成圆柱形，外用防潮材料，用纱绳或麻绳捆扎，然后套上布袋，包装时应放入纸包棒

毡轮、毡制品零件包装应以纸盒或木箱，内部应衬防潮材料，一箱内装同一规格的产品，数量少可

拼装箱，如不满一箱时，作零星包装件交货。

54 包装时应随同每批或每箱产品附入下列文件。

装箱单，注明产品规格、数量及装箱日期;‘

经检验部门盖章的合格证。

a.

卜

5.5 包装木箱或布袋、麻袋外面应标明:

    a.制造厂名;
    b 产品名称、编号、规格、数量;

    e 收货单位和地址;

    d. 包装日期;
    e “注意防潮”字样，

    f. 制造年月。

6 其他

    标准中的某些项目，如供需双方有特殊要求，另按合约规定执行。
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    附 录 A

有关分类命名编号

    (补充件)

A'(分类命名
    工业用毛毡根据使用原料分为五大类:

    a. 细毛(一级国毛为主);

    b 半粗毛(二级、三级国毛为主)、灰半粗毛(粗纺再生毛为主);

    e. 粗毛(三级、四级国毛为主);

    a 杂毛(各种零杂毛为主);

    e. 兽毛(牛毛、托牛毛为主)。

    注:产品有特殊要求.使用原料不受此限。

A2 编号

    由五位数字组成，三、四位数中间用气”表示，每位数字说明如下:

A2.1第一位数字表示产品颜色。
                                              表 Al

第一位数宇 色 泽 分 类

1 白色(即羊毛本色白色)

2 灰色(即有部分再生毛作原料，一般呈灰色)

3 天然杂色(即有部分黑色或徐色羊毛作原料)

4 彩色(由人工染色或人工加白等各色)

5 各种杂色(包括人工染色和天然杂色等播合色)

A22 第二位数字表示使用原料分类。

表 A2

第 二 位 数 字 族 料 分 类、

I 细 毛

2 半粗毛

3 粗 毛

d 杂 毛

5 替 毛

A2.3第三位数字表示产品品种规格分类.
表 A3

第三位数字 品 种 规 格

王 匹毡(招丝针布毡)及长度在sm以上的(包括sm)

2 块毡(长度在5m以下的)

3 毡轮

4 毡筒

5 环形零件(即油封)
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续表 A3

第三位数字 品 种 规 格

6 缝接环形零件(即缝接油封)

7 块形零件

s 圆片零件

9 条形零件

0
                                    ，

滤芯

A2.4第四、五位数字表示产品密度(g/cm' )。如0.44 g/cm',0.39 g/cm'.
A2.5 T— 代表特品毡。

    举例说明:

    a.   T112-32̂-44即特品白色细毛块毡，密度为0. 32̂-0. 44 g/cm3,

    b.   112-32-44即白色细毛一般块毡，密度是0. 32̂ 0. 44 g/cm',
    c.   124-25即白色半粗毛毡简，密度是0. 25 g/cm,.
    d.   130-25即白色粗毛滤芯，密度是0. 25 g/cm',

    e.   342-2。即天然杂色兽毛及羊毛混合块毡，密度是0. 20 g/cm',

A3 凡规定允许非毛含量属全毛产品的原料，用于制毡产品也按此规定掌握。

  附 录 B

有关注愈李项

    (参考件)

B1 毛毡的特性
川.1 毛毡大部分用天然羊毛制成，少数产品采用其他一些兽毛制成，它是不采用经纬交织而利用羊

毛的缩绒特性经毡合而成的，主要特征有以下几方面。

B1.1.1 富有弹性，可作为防展、密封、衬垫和弹性钢丝针布底毡的材料。

B1.1. 2 由于毡合性能好，不易松散，可冲切制成各种形状的零件。

B1.1. 3 保温性较好，可作为隔热保温材料。

川.14 组织紧密，孔隙小，并且在制造上对厚度又不象交织物那样受到限制，可作为良好的过滤材

料。

B1.，.5 耐磨性较好，可作为抛磨光的材料。
B2 毛毡选用时应注意事项

B2. 1 毛毡选用应注意下列二点:

B2.1. 1 上面所述的各种特性，并不是每一种规格的产品都具备的.例如弹性，毛毡的单位体积重量

(g/cm')过大就会失去弹性，单位体积重量过小又会失去耐磨性‘其他如厚度、毛的粗细等都对各种性

能有影响，使用单位可根据使用要求适当选用。
B2.1. 2 目前各品种毛毡分特品毡、一般毡。品种的区别是按原料的粗细，单位体积重量的大小(即密
度的紧松)和色泽的区别来划分。技术要求区别是按有、无强力、伸长、毛细管作用来划分，使用单位可根

据需要加以选择。

B3 毛毡的规格类型说明

B3. 1 平面毛毡(匹毡)订货时只要按行业标准的分类命名编号提出自己需要的品号，同时提出厚度、

长宽度等规格要求即可，如果需要染色的，同时提出色泽要求。

83.1.1  T112-32̂ 44是指特细白毛毡0. 32 g/cm'至0. 44 g/cm'各单位体积重量的代号。
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B3. 1. 2  T112-41   6 mm X 1 016 mm X 1 016 mm，表示白色细羊毛特品毡，单位体积重量为

0.41 g/cm',厚度6 mm，长宽度各为1 016 mm,
83.1.3  112-41  6 mm X l 016 mm X l 016二 表示白色细羊毛一般毡。

B3.2 毡轮及毡制品零件订货时只要按行业标准分类命名编号提出需要的品号，同时提供零件图纸资

料，零件的尺寸允许偏差一般应按行业标准

B4 如果个别产品在使用上对某一项技术条件有特殊要求时，订货时可以另行提出，双方协商解决。

B5关于杂毛毡类使用说明

B5.1 一般杂毛毡:使用的原料大部分是再生毛，该产品宜用于衬垫、保暖、绝热等处，价格便宜。
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