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月|J舌QB／T3004--2008本标准修改采用ISO9654：2004《电讯夹扭钳和剪切钳专用剪切钳》英文版。考虑到我国国情，在采用ISO9654：2004时，本标准作了一些修改，有关技术性差异已编入正文中并在附录A中给出了这些技术性差异及其原因的一览表以供参考。本标准与ISO9654：2004的主要差异如下：——将一些适用于国际标准的表述改为适用我国标准的表述。——根据我国国情增加了技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输与贮存。本标准的附录A为资料性附录。本标准由中国轻工业联合会提出。本标准由全国工具五金标准化中心归口。本标准由浙江万达实耐宝工具有限公司、江苏金鹿集团有限公司、上海市工具工业研究所负责起草，江苏宏宝五金股份有限公司、潍坊银燕工具有限公司、河南省卫辉市鑫虎星工具有限公司等单位参加起草。本标准主要起草人：李亮、蒋燕花、吴祖训、王竹鸣、陈福强、赵瑞涛、顾青。本标准首次发布。
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载



1范围

电讯剪切钳

QB／T 3004--2008

本标准规定了电讯剪切钳的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则与标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于电讯剪切钳。本标准不适用于带电作业剪切钳。

本标准的产品型式图示仅是示例，并不影响对产品的设计。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB／T 16452电讯夹扭钳和剪切钳术语(ISO 8979：1988，mT)

GB／T 15730电讯夹扭钳和剪切钳通用技术条件(ISO 9656：1989，NEQ；ISO 9657：1989，NEQ)

3产品分类

3 1产品型式

电讯剪切钳按外形主要分为电讯顶切钳、电讯斜嘴钳和电讯斜刃顶切钳，如图1至图3所示。电讯

剪切钳的剪切刃口型式按GB／T 16452分为：标准双斜刃(SB)、小倒角双斜刃(sF)、单斜刃(F)。

长嘴顶切钳。

图1电讯顶切钳



QB／T3004--20082《<三三1二二二二二二3可选择带有透空形状的钳口。图2电讯斜嘴钳晰参长嘴斜刃顶切钳。图3电讯斜刃顶切钳
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3 2基本尺寸

3 2．1 电讯顶切钳的基本尺寸按表1规定。

QB／T 3004--2008

表1 电讯顶切钳的基本尺寸 单位为毫米

钳嘴型式 规格， 口一 b C一 矗。

短嘴(S) 112±7 13 9m姓 22 9 48：t：5

125±8 7 14～ 8 9 50±5

长嘴(L)
160=10 7 36～ 10 10 50+5

3 2 2 电讯斜嘴钳的基本尺寸按表2规定。

表2 电讯斜嘴钳的基本尺寸 单位为毫米

规格， d一 6m壮 乩。

112+7 13 16 8 48±5

1255-8 16 20 10 50±5

3 2 3 电讯斜刃顶切钳的基本尺寸按表3规定。

表3 电讯斜刃顶切钳的基本尺寸 单位为毫米

钳嘴型式 规格， q一 6m啦 C一 ‰
短嘴(S) 112±7 14 14 20 8 48±5 150士50

长嘴(L) 125±8 8 25 10 8 50+_5 45‰5。

3．3产品标记

电讯剪切钳的产品标记由产品名称、标准编号、规格、钳嘴型式代号和剪切刃口型式代号组成。

示例1：规格为125rom短嘴标准双斜刃的电讯顶切钳的标记为：

电讯顶切钳QB／T 3004．125S．SB

示例2：规格为112mmd',倒角双斜刃的电讯斜嘴钳的标记为：

电讯斜嘴钳QBIT 3004—112．sF

示例3：规格为125rrma长嘴单斜刃电讯斜刃顶切钳的标记为：

电讯斜刃顶切钳QB／T 3004．125L．F

4电讯剪切钳试验用丝

4 1 电讯顶切钳的试验用丝按表4的规定。

表4 电讯顶切钳的试验用丝 单位为毫米

试验丝直径6
a

刃口
钳嘴长度 规格l

标准敢斜刃(SB) 小倒角双斜刃(SF) 单斜Z‘(F)

短嘴 112 0．30 1 25 0 30 l 25 0 2 1．0

125 0 3 0 8 0 3 0．8 0 2 0．8

长嘴

160 0．3 0．8 0．3 0 8 0 2 0．8

8

3种剪切刃口型式见GB／T 16452。

5试验丝材质按GB／T 15730的要求。



QB／T3004--20084．2电讯斜嘴钳的试验用丝按表5的规定。表5电讯斜嘴钳的试验用丝单位为毫米试验丝直径6刃̂口规格l标准双斜刃(sB)小倒角双斜刃(SF)单斜刃(F)1120301．25c0．301．25c0．21．O125032．00．32．00．21．583种剪切刃口型式见GB／T16452。6试验丝材质按照GB／T15730的要求。。带有透空形状钳El的剪切试验用丝最大直径为lmm(钳口形状如图2的a所示)。43电讯斜刃顶切钳的试验用丝按表6的规定。表6电讯斜刃顶切钳的试验用丝单位为毫米试验丝直径5刃口4钳嘴长度规格l标准双斜刃(SB)小倒角双斜刃(SF)单斜刃(F)短嘴1120．301250301．250．21．0长嘴1250．308O．3080．208“3种剪切刃口型式见GB／T16452。。试验丝材质按GB／T15730的要求。5技术要求电讯剪切钳的技术要求按GB／T15730的规定。6试验方法电讯剪切钳的试验方法按GB／T15730的规定。7检验规则电讯剪切钳的检验规则按GB／T15730的规定。8标志、包装、运输、贮存电讯剪切钳的包装、标志、运输与贮存按GB／T15730的规定，且钳子上至少应标上制造厂商的名称或商标。4
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附录A

(资料性附录)

本标准与ISO 9654：2004技术性差异及其原因

表A．1给出了本标准与IS09654：2004技术性差异及其原因一览表。

表A．1 本标准与ISO 9654：2004技术性差异及其原因一览表

QB／T 3004--2008

本标准的章条编号 技术性差异 原因

引用了GB／T 15730《电讯夹扭钳和剪切钳通用技术

条件》，该标准修改采用ISO 9656《电讯夹扭钳和
4 以适合我国国情

剪切钳试验方法》和ISO 9657《电讯夹扭钳和剪切

钳通用技术条件》

引用了GB／T 15730《电讯夹扭钳和剪切钳通用技术
5 以适合我国国情

条件》

引用了GB,r／"15730《电讯夹扭钳和剪切钳适用技术
6 以适合我国国情

条件》

引用了GB／T 15730《电讯夹扭钳和剪切钳通用技术
7 以适合我国国情

条件》




