
中华人民共和国轻工行业标准

QB/T 2009一1994

板式熨平压花机

1 主题内容与适用范圈

    本标准规定了板式熨平压花机的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮

存。

    本标准适用于制革行业中的板式熨平压花机。

2 引用标准

GB/T 1958 形状和位置公差 检测规定

GB/T 3766液压系统通用技术条件

GB/T 5226 机床电器设备通用技术条件

GB 7612皮革机械噪声声功率级的测定

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件

QB 1524 制革机械产品型号编制方法

3 产品分类

3.1 产品型号

    板式熨平压花机的型号编制应符合QB 1524的规定。

3.2 产品规格

    板式熨平压花机规格按熨板尺寸(宽x长)确定(见表1),
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4 技术要求

4.1 产品应符合本标准要求，并按规定程序批准的图样和技术文件制造

4.2 主关零件尺寸精度

4.2.1熨板表面粗糙度k。值不得大于0. l0um
4.2.2 大缸体与大柱塞的配合不低子H8/f7(基本尺寸大于0500F18/f7的用配制配合)。

4.2.3小缸体与小柱塞的配合不低于H7/g6
4.2.4 框架上、下相对两平面的平行度应符合表3的规定。

                                                    表3

项 目 规 格 ，你m 允 差，皿m

框架上、下相对两平面的平行度
560X700-915火1370 0.80

1200X 1370̂ -1500X1700 1.00

4,3 配套件、外协件的质量

    各类配套件必须符合使用要求，并有合格证书。配套件、外协件进厂时要由需方质量检验部门依据

标准或供需双方签定的质量协议条款验收合格后，方可进厂人库。

4.4 整机性能

4.4.1 整机运转应平稳、可靠，无异常现象

4.4.2 各运动部位动作灵敏、准确。

4.4.3 当系统压力达到额定值时，安全阀应自动卸荷

4.4.4液压系统在IOMPa,15MPa, 20MPa, 25MPa压力下逐级上升保压los，压力降不得大于IMPa

4.4.5 整机运行噪声声功率级不得超过表4规定

                                                表4
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规 格,mm 噪声声功率级，dB(A)

560又700̂ -915只1370

120OX 1370̂ 1500又1700
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4.4.6

4. 4. 7

4.4.8

产品电气系统应符合GB/T 5226的有关规定。

液压系统的设计、制造与使用应符合GB/T 3766的规定。

液压系统清洁度应符合表5规定或每100mL油液中含机械杂质不超过25rng.

                                          表 5

规 格，JAM >5-15 >15-25 >25-50 >50-100 >100

10级(颗粒数) 256000 456000 8100 1440 256

4.4.9 整机空载功率应符合表6规定。

表 6

规 格 56X70 70X 100 91.5火137 120X137 137X 150 150X170

空载功率 kw 2，96 3.1 5 43 8，9

4.5 工作性能

4.5.1 熨平后的皮革表面应光滑、平整

4.5.2 压花后的皮革花纹应清晰、均匀
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5 试验方法

5飞 本标准4.2. 1条用表面粗糙度样块对照检验或用表面粗糙度仪检测。

5. 2 本标准4. 2.2条、4. 2. 3条用内径千分尺、外径千分尺测量。

5.3 本标准4. 2. 4条按GB/T 1958平行度误差检测1--2方法检测。

5.4 本标准4.4.4条检验，观察压力表，连续工作2h，每40min检测一次。

5.5 本标准4. 4.5条按GB 7612有关规定测定。

5.6 本标准4.4.8条检验机器空载运转1h后，在液压系统中抽取100mL油液，用可搬式工业用油污染

程度测量装置检测或参照GB/T 511方法检测。

5.7 本标准4.49条，用钳形电流表或功率表检测。

5.8 其余各条用目视和手感检验。

6 检验规则

6.1 每台机器出厂前必须依据本标准4.2.1,4.4,4.5条规定进行检验。

6.2 每台机器均须经本厂检验部门检验合格并签发产品合格证方可出厂。

6.3 型式检验

6.3.1 有下列情况之一时，应进行型式检验。

    a 产品转厂生产鉴定时;

    b 产品结构、材料、工艺方法有较大改变时;

    c 产品停产1年后恢复生产时;

    d. 正常生产，累积生产10。台时;

    e 质量监督检验部门提出进行型式检验要求时。

6.3.2 型式检验项目为本标准的全部内容。

6. 3. 3 型式检验样机采取随机抽样法，每10台抽检1台，不足1。台时也抽检1台。抽检不合格时，应加

倍抽检;仍不合格时，视为不合格产品

了 标志、包装、运翰、贮存

71 每台产品应按图纸上规定的位置固定产品标牌.并注明下列内容:

    a. 制造厂名;

    b 产品名称;

    c 商标;

    d. 产品型号;

    e.制造日期。
7.2 产品包装应符合GB/T 13384的规定。

7.3 运输装卸时应小心轻放，严禁抛掷和碰撞，防止剧烈震动和雨淋。

7.4 贮存时应存放在通风、干燥、无腐蚀性物质的地方。
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附加说明:

本标准由中国轻工总会质量标准部提出。

本标准由全国毛皮制革机械标准化中心归口。

本标准由沈阳皮革机械厂负责起草。

本标准主要起草人车淑兰、李肃清、杨树良。

本标准于1989年8月发布，1993年11月复审确认。

自本标准实施之日起，原专业标准ZB/T Y94 004-1989((板式熨平压花机》作废。
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